Fladder' GYRO

Perfekcyjne rozwiazanie do szlifowania
koncowego, miedzyszlifowania i
szlifowania zadziorow

Do drzewa, metalu
i sztucznego materialu




— silny 1 efektywny
Kkoncept maszynowy...!

Charakterystyczng cecha kazdej maszyny szlifujacej FLADDER®
jest to, ze poprzez intensywny i celowy rozwoj produktu, maszyna
zostaje tak skonstruowana, ze spetnia wymogi producenta
dotyczace wytrzymatosci, efektywnosci i nieskomplikowanej
obstugi.

Podczas prac nad rozwojem maszyny duzg wage ktadzie sie na
konstrukcje, ktéra ma by¢ solidna i sktadac sie z jak najmniejszej
ilosci komponentdow.

Poza tym wktada sie wiele wysitku w to, aby obstuga maszyny byta
tatwa i z minimalng mozliwoscig popetnienia btedu, a jednoczesnie
z mozliwoscig umieszczenia maszyny w linii z funkcjami
automatycznymi.

Jednym z rozwigzaf kluczowych konstrukcji maszyn szlifujgcych
FLADDER® jest ich prostota:

Prostota w konstrukgji i uzyciu, siine komponenty, fatwe do
obstugi, nastawienia i przeprowadzenia serwisu, fatwe do zakupu
(wszystkim klientom oferuje sie bezptatny test szlifujgcy).

Maszyna szlifujagca FLADDER® jest zbudowana ze zwartej
konstrukcyjnie ramy (chassis), na ktérej montuje sie pozostate
komponenty.

Wszystkie komponenty, ktére tego technicznie wymagajg sa
polakierowane proszkowo. To daje wytrzymatg nawierzchnig.

Konstrukcje maszyny robi sie tak zwartg na ile to jest mozliwe. To

oznacza, ze maszyna zabiera mozliwie najmniej miejsca np. w linii
automatycznej.

To, ze FLADDER® GYRO i FLADDER® AUT sg unikatowe swiadczy
fakt, ze wiekszos¢ funkcji maszyn jest zabezpieczonych patentem.
To jest nasz sposéb zabezpieczenia naszych klientéw przed ztymi

kopiami.

FLADDER® GYRO jest tak skonstruowany, ze moze zosta¢
postawiony w auomatycznej linii lakierniczej. Z 1300 mm tasmy
ssacej (vakuum) i sterowaniem automatycznym jest idealny do
tego celu.
Ktadziemy nacisk wraz z naszym klientem na znalezienie
najlepszego rozwigzania.

Bezptatny test szlifujgcy na elementach, z ktérymi nasi klienci
pracujq jest dla nas naturalng czescig serwisu i zabezpieczeniem
zainwestowania w prawidtowy produkt.




Dane techniczne

FLADDER® 300/GYRO *kabina hatasu 400/GYRO
A. Wysokos¢ totalna 2210 mm 2670 mm 2400 mm
B. Szerokos$¢ maszyny 2300 mm 2410 mm 2300 mm
D. Dtugos¢ totalna 2070 mm 2070 mm 2430 mm
E. Wysokos¢ do tasmy 850 mm 865 mm
F. Szerokosc¢ tasmy ssacej 1300 mm 1300 mm
Maks. wysoko$¢ elementu 100 mm 100 mm
Maks. szeroko$c elementu 1300-1600 mm 1300-1600 mm
Srednia szybkosc¢ przebiegu 0,3-10 m/min 0,3-10 m/min
Dtugos¢ trzpienia 350 mm 350 mm
llos¢ trzpieni 6 6
llos¢ sciernic FLADDER® 144-220 144-220
Silnik gtéwny 7,5 kW 11 kW
Silnik rotacyjny 0,37 kW 0,55 kW
Silnik oscylacyjny 0,55 kW 0,55 kW
Silnik posuwu tasmy 1,5 kW 2,2 kW
Silnik turbiny ssacej 2x7,5 kW 2x7,5 kW
Napigcie 3x400/500 V 3x400/500 V
50 albo 60 Hz 50 albo 60 Hz
Bezpiecznik, maks. 63 A 63 A
Bezpiecznik, min. 50 A 63 A
Cisnienie powietrza 1/4”, 6 Bar 1/4”, 6 Bar
Odciag kurzu 5000 m3/h 5000 m3/h
Rura odciggu 2x@200 mm 2x@200 mm
Waga, netto 2300 kg 900 kg 3000 kg

Podane specyfikacje sa standardowe, ale moga sie zmieniac.

*
Specijalnie zaprojektowana
kabina zmniejszania hatasu

Ze wzgledu na duze iloSci powietrza, ktdére
poruszajg sie z ogromng predkoscia, pojawia
sie czasami denerwujacy hatas, szczegodlnie
przy uzyciu obu dmuchaw ssacych, ktére sg
nastawione na dziatanie maksymaine.

Ten problem moze zosta¢ rozwigzany przy
pomocy kabiny uciszajacej lub poprzez
umieszczenie dmuchaw ssacych poza
maszyna.




Fladder’ GYRO-

FLADDER® GYRO moze zosta¢ dostarczony z
wbudowanym sterowaniem PLC. To umozliwia
programowanie funkcji maszyny i sterowania maszyng
z centrali kontrolne;j.

System ssacy jest bardzo wazng czescig maszyny.

Dmuchawy ssace dostarczane sg jako wbudowany
element maszyny lub jako oddzielne dmuchawy, ktére
umieszcza sie z dala od maszyny. To zmniejsza hatas.

najwyzsza klasa

Poprzez ostroznie wywazone kota nadmuchowe
powietrze zostaje wydmuchane w strone oston
maszyny i poprzez dysze spowrotem do tasmy.

To powoduje oczyszczenie elementdw i efekt
turbulencji powietrza w maszynie. Zapobiega to
osadzaniu sie pytu.

Prady powietrzne w maszynie FLADDER 300/GYRO.



Obstuga

Maszyna jest tatwa w obstudze.

Wszystkie funkcje obstugiwane sg z
panela centralnego, gdzie wszystkie
funkcje oznaczone sg symbolami.
Jest to utatwienie dla operatora, a
poprzez to, ze wiekszos¢ funkcji jest
zsynchronizowana zmniejsza sie
ryzyko btednego ustawienia.
Operator moze $ledzi¢ proces
poprzez okna i ostony w kabinie
maszyny i moze skorygowac
nastawienia podczas szlifowania.
Maszyna posiada oczywiscie
oswietlenie wewnetrzne.

W zaleznosci od grubosci elementu
nastawia sie pozycje szlifujaca
przy pomocy przyciskow, po czym
narzedzia szlifujgce przesuwajg sie
od lub do elementu szlifowanego.

Na panelu obstugi maszyny umie-
szczony jest czytnik kompaktowy
pozycji narzedzia szlifujgcego w
stosunku do nastawionego punktu 0.

Nastepnie pozostaje tylko uruchomié
system ssacy, nastawi¢ wartosci
trzpieni szlifujgcych i ewentualnie
szybkos¢ posuwu tasmy
transportowej. Wszystkie pozostate
funkcje sg zsynchronizowane do

wymienionych funkgciji.

System ssacy

| ostony

Elementy zostajg utrzymane
poprzez silny system ssacy. Efekt
przyssania tworzy sie przy pomocy
1-2 dmuchaw ssacych, ktére ssa
powietrze poprzez niezliczone
otwory do tasmy transportowe;.

W ten sposéb nawet mate elementy
mozna bezpiecznie przeszlifowac,
niezaleznie od tego, gdzie zostaty
umieszczone na tasmie.

Ostony na maszynie dziatajg jako
funkcja bezpiecze fstwa, poniewaz w
momencie otwarcia maszyny proces
szlifowania zostaje przerwany.
Ostony mozna otworzy¢ catkowicie,

tak, ze daje to dostep do wnetrza
maszyny w przypadku zmiany
Sciernic, przeprowadzenia serwisu ,
czy kontroli urzadzenia.

Poza tym ostony majg dziatanie
uciszjace.

Maszyna jest energooszczedna.
Wszystkie silniki — poza silnikami
systemu ssgcego — sg sterowane
przy pomocy zamiennika
czestotliwosci. To oznacza, ze

do silnikdow zostaje dostarczone
doktadnie tyle energii, ile potrzeba.

Zamiennik czestotliwosci jest
jednoczesnie oprogramowany
warto$ciami granicznymi dla
obcigzenia silnika i wytgcza sie
automatycznie , kiedy wartosci
zostang przekroczone.

Uzycie zamiennika czestotliwosci
pozwala na przeniesienie energii
bezposrednio do silnika i tym samym
wykonanie funkcji. Np. przeniesienia
sity bezposrednio z silnika gtéwnego
na trzpienie szlifujace.

Tak dtugo jak funkcja ta miataby byé
regulowana przy pomocy biegéw
nastepowatoby niepotrzebne zuzycie
energi.

Gtowica szlifujgca

Gtowica szlifujgca jest szczegdlnie
solidng i zwartg jednostka. Gtowi-

ca zbudowana jest z kawatka
aluminium z zewnetrznymi
skrzydetkami chtodzacymi i
wewnetrznie przygotowana do
umieszczenia specjalnie wycietego
kofa zebatkowego ze stali chromowo
— wanadowo — molibdenowe;j.

Ta solidna konstrukcja posiada
wszechstronng site.

Jednocze$nie mozemy wykor-
zystywac rézne rodzaj%@narzedzi
szlifujagcych FLADDER™. Poza
tym konstrukcja moze zost¢

zmodyfikowana do np. Sciernic
polerujacych.

Gtowica szlifujgca z silnikiem
gtéwnym i silnikem rotacyjnym
jest zamontowana w genialnym
i unikatowym zawieszeniu
nozycowym.

Przy zaréwno otwarciu jak i
zamknieciu nozyc gtowica szlifujgca
moze zosta¢ podwieszona wyzej
i nizej do wtasciwej pozyciji
szlifowania.

Nozyce opieraja sie na 4 kotach
hartowanych i szlifowanych ze
specjalnej stali i poprzez to sg
one ruchome. To daje mozliwos¢é
stworzenia ruchu liniowego,
oscylacyjnego w poprzek tasmy
transportowe;.

Kazde koto wyposazone jest w
skrobarke mechaniczna, ktéra
automatycznie oczyszcza koto i
szyny z kurzu (model GYRO).

Koto, szyny, jak i podajnik
oscylacyjny (modele GYRO +

AUT) sg zaopatrzone w praktyczne
podajniki smar, ktére automatycznie
podajg odpowiednig ilos¢ oleju.

Tasma

Tasma podajnika jest jak pozostate
komponenty w maszynie bardzo
dobrej jakosci. Tadma jest bez
kofcow i jest wyprodukowana z kilku
warstw witokien syntetycznych, ktére
na kofcu pokryte sg guma naturalng
ze wzgledu na swojg chropowatosé.

To powoduje wysokg doktadnosc,
ktéra zabezpiecza prawidtowg prace
tasmy poprzez catg jej zywotnose.

Konwekcyjna forma osi posuwu
redukuje mozliwos¢ przesuwania sie
tasmy.

Otwory w tasmie pozwalajg na
efektywne ssanie, co pozwala
na przytrzymanie mniejszych
elementéw bez problemu.




Fladder AUT

Perfekcyjne rozwiazanie do szlifowania
koncowego, miedzyszlifowania i
szlifowania zadziorow
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Do drzewa, metalu
i sztucznego materialu




Dane techniczne

FLADDER® AUT

A. Wysokos¢ totalna 1950 mm
B. Szeroko$¢ maszyny 1800 mm
D. Dtugos¢ totalna 1710 mm
E. Wysokos¢ do tasmy 850 mm
F. Szeroko$c¢ tasmy ssacej 1000 mm
Maks. wysoko$¢ elementu 100 mm
Maks. szeroko$¢ elementu 1000-1200 mm
Srednia szybkos¢ przebiegu 0,3-10 m/min
Dtugos¢ trzpienia 350 mm
llos¢ trzpieni 6
llos¢ $ciernic FLADDER® 144-220
Silnik gtowny 7,5 kW
Silnik rotacyjny 0,37 kW
Silnik oscylacyjny 0,55 kW
Silnik posuwu tasmy 0,37 kW
Silnik turbiny ssacej 1x7,5 kW
Napiecie 3x400/500 V
50 albo 60 Hz
Bezpiecznik, maks. 63 A
Bezpiecznik, min. 50 A
Cisnienie powietrza 1/4”, 6 Bar
Odciag kurzu 2500 m3/h
Rura odciggu 1x@200 mm
Waga, netto 1500 kg

Podane specyfikacje sg standardowe, ale mogg sie zmienia¢.




- Oscylujaca technika szlifowania..

Technika szlifowania w maszynach FLADDER® GYRO i
FLADDER® AUT jest szczegoélna sama w sobie.

Ta solidna i zwarta gtowica szlifujgca sktada sie z 6
trzpieni, ktére parami obracajq sie rotacyjnie w i na
przeciw ruchow zegara.

Trzpienie parami majg rézne kierunki obrotow, aby w
ten sposob uzyskac¢ jednorodne szlifowanie elementéw
i zuzycie narzedzi szlifujgcych.

Podczas procesu szlifowania gtowica szlifujgca wraz
Z 6 trzpieniami przesuwa sie w ruchu rotacyjnym

i oscylacyjnym nad elementem szlifowanym, co
oznacza, ze powierzchnia elementu szlifowanego
zostaje oszlifowana ze wszystkich stron, niezaleznie
od tego, gdzie element ten zostat umieszczony na
tasmie transportowe;.

Jest to szczegdlnie wazne dla maszyn, ktére
umieszczane sg w linii produkcyjnej i gdzie szerokosé
pracy na tadmie pomiedzy 1300 — 1600 mm
(FLADDER® GYRO) zostaje w petni wykorzystana.

Fladder Danmark A/S
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